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Logiciel d'aide a la création et a la mise au point de programmes pour machines a commande
numérique.  Dans la chaine numérique d'un process d'usinage, OCN se situe juste avant la machine
pour vérifier simuler puis télécharger le code ISO du programme.

© OCN Vérification 1SO.

Que votre programme 1SO soit issu, d’un logiciel de CFAO, de
son post-processeur APT-ISO intégré ou d’'une édition manuelle,
OCN améliorera efficacement sa mise au point.
Vérification de syntaxe.
Cohérence et valeurs extrémes des vitesses et des trajets outils
Sens de rotation, temps de coupe des outils...
Simulation 2D et 3D.
Recherche visuelle de collisions.
Habillage. (Import dessin : Piece, montage, brut)
Magasins d’outils paramétrables.
Analyse et mesure des trajectoires outils, points extrémes...
Table des valeurs S et F pour tous les outils du programme.
<« » Correction du code par simple changement de fenétre.
< » Impression de précision des trajectoires pour mesures directes...
<« » Pilotage d'un traceur possible..
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Utilisable sur PC et Windows ~ XAsta ou Windows 7,
vos vieux PC sous  Windows 95-98 ou NT-2000 peuvent aussi étre utilisés.
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